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Soldadura MIG/MAG, TIG i eléctrode: quin procés per a cada feina i els defectes més comuns (2/4) notegrafia.cat

PREPARACIO, GASOS, POLARITAT | PARAMETRES ORIENTATIUS

Separacid MIG MAG TIG Eléctrode revestit (MMA)
d'arrel
) = _.,| I Gas inert, Gas actiu, Gas inert, No necessita gas extern;
g Z je habitualment argé, =~ CO, 0 mescles amb habitualment argo, el revestiment genera
= . ——— H H especialment per a argd, habitual pera  amb eléctrode de tungsté proteccio i deixa
alumini i alguns acer al carboni. i vareta d'aportacio escoria.
Neteja del metall base,  Ajust i puntejat Xamfra si el gruix Separacié d‘arrel Massa i pinca inoxidables. opcional.

retirada d'oxid, de les peces. ho demana. coherent. ben collocades.
pintura i greix.

Junta en angle

Junta a topar

Neteja, ajust i
puntejat abans
de soldar.

Preparacié de vores
i separacié d'arrel
segons el gruix.

03 Polaritat i tipus de corrent

s

04 Rangs orientatius*

MIG/MAG TIG en acers i inoxidable TIG en alumini MMA (eléctrode) Parametre MIG/MAG TIG Electrode (MMA)
Gruix habitual 1-12+ mm 0,5-6 mm 2 - 20+ mm
A Intensitat* 60 -300 A 20-220 A 50-220A
Consumible* Fil 0,8 - 1,2 mm Tungsté 1,6 - 3,2 mm  Eléctrode 2,0 - 5,0 mm
Comm® Omm® OO0 Sm® : . .
s S e e} —~ Cabal de gas 10 - 20 L/min 6 - 12 L/min No cal gas extern
Corrent continu amb Corrent continu amb Corrent altern, Polaritat segons el tipus Velocitat i - o
polaritat inversa, polaritat directa, habitualment. d'electrode; seguir la fitxa productivitat ac BN MM
habitualment fil al positiu. habitualment eléctrode del fabricant i la WPS. * Valors orientatius: depenen del material, del gruix, del diametre del consumible, de la posicié i del

al negatiu. procediment de soldadura. Cal sequir la taula del fabricant del consumible i la WPS aplicable.

05 Posicié i accés
La dificultat augmenta amb la posicié i I'accés.
El procés TIG requereix més control, mentre que

MIG/MAG i MMA poden ser més tolerants
segons la feina.

Plana (PA) Horitzontal (PB) Vertical (PF) Sostre (PE)

Seguretat imprescindible

La radiacid de I'arc crema ulls i pell: Els fums de soldadura sén toxics: El risc d'incendi continua després El gas de proteccié pot desplaar
mascara amb filtre adequat i roba extraccié localitzada, sobretotamb | de soldar: I'oxigen en espais tancats.
que cobreixi. inoxidable, galvanitzat o pintat. retirar inflamables i vigilar la zona.
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