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NS DE TRIA

E NECESSITES REALMENT?

Quines peces vols fer? A) IMPRESSIO DE FILAMENT FOS

Prototips, peces funcionals, maquetes,

utillatges, figures, etc.
ues g e Bobina

. " - . de filament

Quina mida maxima necessites?

Determina el volum Gtil minim que et cal. Extrusor

(alimentacid)

Broquet
calent

Amb quin nivell de detall?
Dilucié, acabat superficial i tolerancies.
Llit calefactat
Quants cops imprimiras?
Us puntual, setmanal o diari. Peca creixent
per capes

Qui la fara servir?

Usuari ocasional o equip de treball. Prototips, peces funcionals, utillatges,

recanvis i s general.
On s'instal-lara?
Casa, taller, oficina o espai ventilat.

Facil d’usar, materials variats, bons costos,
postprocis senzill

Detall menor que la resina, resolucié limitada
per la mida de la capa

IDEA CLAU
La millor primera impressora no és la més gran
ni la més rapida: és la que s'ajusta a l'is real.
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+ Ideal per a qui s'inicia | per a Us generalista
en taller, empresa o particular,

Pe: a una primera compra generalista,
és la porta d’ en!rada més simple i equlllbrada
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B SEGURETAT | ENTORN DE TREBALL ﬂ CRITERIS DE COMPRA QUE REALMENT IMPORTEN E XIFRES ORIENTATIVES* PER SITUAR-SE ﬂ

Parts calentes: broquet i llit calefactat.
Mo tocar mentre la maquina esta en marxa.

Volum atil d'impressié
Defineix la mida mixima de les peces en els tres eixos.

Parts en moviment: corredisses, corretges i ventiladors.
No introduir mans ni objectes.

Tipus d'equip: obert o0 amb cambra tancada
Afecta 'estabilitat térmica i els materials compatibles.

Ventilacié necessiria: assequrar flux d"aire adequat

9 S + Facilitat de posada en marxa
=¥ i evitar acumulacié de fums.

Muntatge, calibratge inicial i assisténcia disponibles.

Estabilitat mecanica i qualitat de construccié

Fer servir ulleres i guants adequats Influeix en la precisio, la durabilitat i el resultat final

Manipulacié responsable i emmagatzematge correctes.
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& Resines i dissolvents: evitar contacte amb la pell.

&\

)) Nivell de seroll

Mantenir Uuny d'infants i d'espais sense control. -
Important per al confort en espais compartits

No deixar la maquina desatesa en marxa.
Disponibilitat de recanvis i manteniment

Superficies estables i ordre al voltant de la maquina. Accés a peces, vida util | cost de mantenir l'equip.

Evitar elements solts, cables i obstruccions.
Facilitat de calibratge i neteja
Es clau per mantenir la qualitat al llarg del temps

TT
La impressié 3D comporta riscos reals: calor, moviment,
& vapors i productes quimics. Instal-la l'equip en un espai

Recuperacié després d'una aturada eléctrica
i supervisié del procés
Minimitza errors i pérdua de peces.
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adequat, ventilat i controlat, i segueix sempre les
instruccions del fabricant.

* Les xifres son orientatives i poden variar segons la tecnologia, el material i el fabricant. Cal seguir sempre les especificacions del fabricant de la impressora,

B) IMPRESSIO AMB RESINA
FOTOPOLIMERITZABLE

— Eix Z i plataforma
(invertida)

Cubeta
de resina

Pantalla LCD
(lum inferior)

Pecos petites i detallades, joieria,
odontologia, miniatures, prototipat d'alta
definicié.

Molt alt nivell de detall i acabat superficial
excellent

Postprocés més exigent, resines amb

seguretat quimica, volums habitualment
mes petits.

Per a qui prioritza ol detall fi i pot assumir
mis postprocis | mesures de seguretat.

Ofereix molt detall, perd requereix més
postprocés i un entorn de treball controlat.

Volum atil habitual d'iniciacié
180 x 180 x 180 mm* finsa
300 x 300 x 300 mm*

Gruix de capa habitual

0,10-0,30 mm*

Q
by

Velocitat atil real orientativa

40-150 mm/s*

Tolerancia dimensional assolible
en bon estat

&' +0,10 a +0,30 mm*

0 Més velocitat no sempre vol dir millor qualitat.

dels materials i dels equips auxiliars.

Font d'energia
ﬁ - (Uaser)
Repartidor

Us tipic

[[5 Punts forts
& Limitacions
8) Pechl usuar
0

COM DECIDIR RAPID

ﬂ LES 3 FAMILIES DE TEC 0G

C) IMPRESSIO SOBRE LLIT DE POLS

de pols

Peca en pols
(sinteritzada)

- Llit de pols

Plataforma
(baixa per capes)

Produccié funcional, séries curtes, peces
complexes sense suports.

Peces resistents, geometries complexes,
produccit eficient

Inversio elevada, operacio especialitzada,
postprocés important

Entorns industrials que necessiten
produccié avancada i pressupost alt

Tecnologia propia d'entorns industrials
especialitzats i amb alt nivell d'inversio.
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vull .
,fil, ;2:2:""* IMPRESSIO

de tot tipus DE FILAMENT FOS
Prioritzo ‘ IMPRESSIO AMB
detall fii | RESINA

peces petites | FOTOPOLIMERITZABLE
o SOLUCIONS

= =» | INDUSTRIALS

avancada i

pressupost alt ESPECIALITZADES
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